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IFT CIDAR BACA SISTEMLERK_
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NEDEN STDW CIFT CIDARLI BACA SISTEMLERI !

Ozel CNC tezgahlarda kesilen baca bilesenleri stirekli TIG veya PLAZMA kaynak teknolojisi ile birlestirilir. Baca
baglantilarindaki 8zel muf yapisi sayesinde bacayi olusturan elemanlar birbirleriyle mikemmel bir yogusma
suyu ve atik gaz sizdirmazligi saglayacak sekilde baglanir. Birlesme yerlerinde kullanilan harici baglanti
kelepceleri sayesinde sizdirmazlik ve mukavemet maksimum gtivence altina alinir.

STDW CiFT CIDARLI BACA SISTEMLERINE GENEL BAKIS

Sistem ¢ift cidarlidir. Atk gaz ile temas eden tim
yizeyler AlISI 316 L paslanmaz celikten imal
edilmektedir. Dis cidarlar ise istege ve proje
sartlarina gére AISI 304 kalite paslanmaz cgelik
veya aliminyumdanimal edilebilmektedir.

ki cidar arasinda izolasyon malzemesi olarak
100kg/m? yogunlukta 25mm veya 50mm
kalinliginda kaya yini kullanilmaktadir. Kaya
yund, ic ve dis cidar arasina modulin muf kismina
kadar surekli ve siki bir yapida olacak sekilde
yerlestirilir. Boylelikle ic ve dis cidarlar birbirlerine
baglandiklari icin bacanin statik ve mekanik
mukavemeti artar. Baca da iki cidar arasinda
metal sabitleyiciler kullanilmadigindan isil
képriler olusturmaksizin, kazan baca
baglantisindan, baca sapkasina kadar homojen bir
Isilizolasyon saglanir.

Sistem kendiicerisinde 1sil genlesmeleri kompanze edecek sekilde tasarlanmistir.
Sistemicerisinden gecen baca gazinin sicakligl dis ortamaiiletilmediginden yogusma orani diisik, baca verimliligi
ve yakit tasarrufu yiiksektir.

UYARI !l

EN 13384 -1 ve -2 'ye gore yapilan kesit hesaplarinda baca gaz sicaklik sartlarinin saglanmadigi ve istem disi
dokunma sicaklig standartlarina uyulamayan her durumda cift cidarli baca sistemlerikullanilmalidir.

STDW CiFT CIDARLI BACA SISTEMLERI
NERELERDE KULLANILIR

@ Bina Disi Baca Sistemleri

@ Isitma — Buhar - Kizgin Yag Kazanlari

© Haddaneler, Ergitme Potalari

@ [cerisinden Yiksek Sicaklikta Atik Gaz Gecen Proses
Ve Davlumbaz Sistemleri

@ Evrensel Ve Endustriyel Havalandirma Sistemlerinde

@ Ram Makineleri

@ Boya Ve Kurutma Firinlari

© Somine Ve Pelet Sobalarinda

STDW CIFT CIDARLI BACA SISTEMI
KULLANMANIN AVANTAIJLARI

@ Farkl Yakit Turlerinde Standartlara Uygun

@ Kullanim (Kati, Sivi, Dogalgaz)

@ Hizli Ve Kolay Montaj

@ Ozel Muf Yapisi ile %100 Sizdirmazlik

@ Dustik Isil Gecirgenlik Sayesinde Yiksek Verim
Saglanir

@ Farkli Basing Siniflarinda Standartlara Uygun
Kullanim N1-P1- H1

@ Farkli Calisma Tiplerinde Standartlara Uygun
Kullanm D Ve W

@ Kurum Yanginina Dayanim

@ V2 Korozyon Dayanimi Sayesinde Uzun Omiir

@ Farkli Dis Cidar Secenekleri Sayesinde Ekonomik
Coztimler

® Musteri Istegine Gore Farkli Ral Kodlarina Gére
Boyanabilme Ve Bakir Kaplama Secenekleriyle
Estetik ihtiyaclara Cevap Verebilme

RENGINIzi IN - BIZ YAPALIM
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CIFT CIDAR BACA SISTEMLERI
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Uzatma Kol

Yogusma Toplayici Levhali Kursun Cati Levhasi Diiz Kursun Cati Levhasi 5-30°
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Ciften Teke Gecis Adaptorii

Merkezden Merkeze Olciiler
Merkezden Merkeze Olciiler
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Tekten Cifte Gecis Adaptorii
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CIFT CIDAR BACA SISTEMLERK,
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Merkezden Merkeze Olciiler

Sizdirmazlik Contasi

Cati Gecis Parcasi

15° icin Merkez Olciilendirme

Duvara Sabitleme
Birlestirme Kelepcesi

15°




MONTAJ KILAVUZU S MONTAJ KILAVUZU

Standart Uriinler icin MONTAJ TALIMATLARI
ic ve Dis Cidar Kalinuklari

CIFT CIDARLI Sistemler, Sekil 1.de gosterildigi tizere, disi/erkek tipinde muflu

G{Zglﬁ::l\éEI_EIECAQAKN“I/IEI}ZQ;EAEJKMLEXEQEIKT"O(DULVE“TQO'"KULLANARAK e CIDAR KALINLIGI baglantdalj 'ile .merk'ezle[‘lr.nis Ve“ e.zilm'eye dayan|.|<l'| bordur tizerinde
Ez\tglr\éigiLL'Ié/ESEIEIIC’\}I’&E\S/;-’!\//I\L&QR’YIL%ES@:(LLLIQNILANARATA$IYICIMODULUN CAP mm gEFCEkILEIStII:'Ilntll?'.&l’dlr. DISI modil ICEI’ISIdeE kendisi ICIITI ayrllanv yere
yerlestirilmis silikon contalar, gaz sizmasini onlerken, distaki karsi baglanti,

0,4 0,4 9 . P . .. .
| @0 | o4mm | o4mm yagmur suyunun iceri girerek i¢ yalitimin zarar gormesine engel olmaktadir.

Herhangi bir komponentin montajina baslamadan dnce, gerek parca gerekse
paket Uzerindeki trin CE isaretinin gerceklestirilecek montaj ile ayni
oldugundan emin olunuz. Bu noktada asagidaki sekilde islemleri
gerceklestiriniz:

m - Urtinlerin, tam ve temiz oldugundan emin olunuz: muf yeri zarar gérmdis
komponentler (6rnegin ezilmis ve/veya ovallesmis) kullanilamazlar.

- Parcalar, ok ile parca tizerinde gosterilen duman yoniini takip ederek veya —
disi muf yukari dogru bakacak sekilde verlestiriniz. (bkz. Sekil 1) BAGLANTI KELEPGES]

[ 400 [ osmm | os5mm | - Silikon contalarin yerlerine tamamen oturdugundan emin olunuz.
- Bunlari, Ust parcanin disi muflu baglantisi alt parcanin erkek baglantisina
oturuncaya kadar birbirine geciriniz ve tam olarak verlestiginden emin

olunuz. Bu asama sirasinda (eger varsa) contalara zarar verilmemesi .
onemlidir, bu sebeple “erkek” baglantisinin kaydirici sprey veya sivi sabun ile SEKILA = 2
yaglanmasi tavsiye edilir.

- |ki parca birbirine gecirildikten sonra, birlestirme kelepcesini takarak

mekanik olarak sikin ve vidalarin iyice kilittenmis oldugundan emin olunuz.

Her bir birlestirme kelepcesi tizerinde, profilin dig DN'ini gbsteren 2 numara

bulunmaktadir; kelepcenin dogru montaj pozisyonu, bu iki numaradan btk

olaninin yukarida oldugu pozisyondur. (bkz. Sekil. 2)

Uriin Etiket Ornegi
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R L Sekil.2- Cift Cidar DN 80 emniyet seridi érnegi
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et e s S om0 : DUMAN YONU Bacanin kurulumu, yanicimaddelerin yakininda gerceklestiriliyorsa, tiriin aciklamalarinda belirtilen minimum mesafeye riayet
i el i edilmesi gerekmektedir.
\ -Konsol tasiyici modil ara veya baslangic levhasiile montaijl asagidaki sekilde gerceklestirilir:
URUN TASARIM BILGISI Konsol taslyictmodiiliin iki elamanini, aralarinda yatay bir zemin yaratacak sekilde duvara sabitleyiniz ve ardindan levhayi
T200 P1W V2 L50040 030 Sek. 3A ve Sek. 3B de gosterildigi sekildeilgili conta somunlarini sikarak sabitleyiniz..
CATALER V GM;IM CNETALAR CUA.'I.‘!N
= B
= ¥ /
=SHH | E s
72 1 Az
/EX’ 7E
AR é @ ; DORELVEVI0A LD é i
3 7 ’ 7
,f// %
Y _ 4.
YANDAN GORUNUS KARSIDAN GORUNUS YANDAN GORUNUS KARSIDAN GORUNOS
SEKIL 3A. Aratagiici modil ile konstl tagiici SEKIL 3B. Levhaliyogusma toplayic ile konsul

levha montaji tagmici levha montaji




