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TEK CIDAR BACA SISTEMLERI
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1000 mm Duiz Moduil 500 mm Diiz Modiil 250 mm Diiz Modiil

NEDEN STSW TEK CIDARLI BACA SISTEMLERI !

Son yillarda yakit ve yanma sistemlerinde meydana gelen degisiklikler ve gelismeler, her bir yakit ve cihaz tipi
icin farkli bir baca sistemi kullanmayi mecbur kilmistir. Stork Baca Sistemleri olarak korozyona en dayanikl
malzeme olan AISI 316L kalite paslanmaz celigi en yeni tretim teknolojileriyle isleyerek her turlt yakici cihazda
ve her tirld yakitta glivenle kullanabileceginiz STSW tek cidarli baca sistemlerini kullaniminiza sunuyoruz.

STSW TEK CIDARLI BACA SISTEMLERINE GENEL BAKIS

Ozel CNC tezgahlarda kesilen baca bilesenleri stirekli TIG veya Plazma kaynak teknolojisi ile boyuna kaynak
yapilarak uretilir. Baca baglantilarinda ki 6zel muf yapisi sayesinde baca bilesenleri mm'nin onda biri hassasiyet
ile mikemmel bir sizdirmazlik saglayacak sekilde birbirlerine baglanir.

Tum bunlar, STSW TEK CIDAR CIDARLI BACA SISTEMLERINI projelendirilebilir her tiirlii proje icin, her tip montaj
da, her turlu yakici cihazda ve en Gnemlisi her tiirlt yakita (GAZ - KATI - SIVI) uygun olmasini saglamaktadir.
EN 14241-1 normlarina uygun sertifikali 3 tirnakli sizdirmazlik contasi ve 6zel
kilitleme mekanizmasina sahip harici baglanti kelepceleme sistemi ile Pozitif
basincli (P1) sistemlerde de kullanima uygundur. Sicaklik seviyesine bagli
olarak da problem yaratmaz, stirekli kullanimda 600*C'ye kadar test
edilmistir. Laboratuvarda test edilerek ispatlanmis V2 korozyon dayanimi
sayesinde sivi, kati ve gaz yakitla ¢alisan her tiirli sistemde yillarca
kullanilabilir, uzun 6mdurlidur. 0,40 ila 1,00mm arasinda ki et kalinliklarinda
ve 60 ile 900mm arasindaki caplarda standart olarak Uretilmektedir.

Teleskobik Modiil

Ozel Conta ve
Kelepce Yapisi

STSW TEK CIDARLI BACA SiSTEMLERI NERELERDE KULLANILIR

©Modernize edilen eski bacalarin saft i¢i uygulamalarinda | 3 | A [ H [ B | | F | A | H | B |
©Kaskad baca sistemlerinde ?*?? **?’
®Davlumbaz atik gaz sistemlerinde Proses cihazlara ait atik gaz sistemlerinde e ze e T T TP S
® Evsel ve endiistriyel Havalandirma sistemlerinde ® Odun sobasi, s6mine ve pelet sobalarinda 130 % 240 65 120 7 248 75
STSW TEK CIDARLI BACA SISTEMi KULLANMANIN AVANTAILARI 180 3 - 6 A 180 7 273 75
@ Farkli yakit tiirlerinde gecerli standartlara uygun kullanim ( kati,sivi ve gaz) ? - p— - 250 82 208 75
@ Hizli ve kolay montaj S s s e l_ I T
© Ozel muf yapisi ile mitkemmel sizdirmazlik 0 o * ° " - ” - °
: yep : S0 e es e T
© Genis aksesuar yelpazesi 450 190 460 65 =y 450 10 408 75
© V2 korozyon dayanimi sayesinde uzun 8mdirliidur, Cos0 20 s e A
@ Parlak BA kaplamasi sayesinde estetik goriinim g

@ Farkli basing N1 (negatif) P1 (pozitif) ve farkli calisma tiplerinde W (islak) D (kuru) standartlara uygun kullanim
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TEK CIDAR BACA SISTEMLERI

15° Dirsek i Sapka Riizgar Tip Sapka Yagmur Tip Firlatma Sapka

200-400mm 400mm

TEE Modiil 45° Kaskad TEE Modiil Estetik Sapka

80 180 32
130 230 32

180 280 32

! :EE

TEE Modiil 90° Temizleme Kapakli Modiil Tasiyici Konstriiksiyon
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Kor Kapak Yogusmali Yogusma Toplayici Duvara Sabitleme Gergi Kelepcesi Oval Levha
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15° Merkezden Merkeze Olciiler
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1129
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1211
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Kareden Yuvarlaga Rediiksiyon irlesti cesi Sizdirmazlk Contasi Sarkitma Kelepcesi

Cati Levhasi Diiz Cati Levhasi 5-30° 15° icin Merkez Olciilendirme
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30" Merkezden Merkeze Olciiler
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30° icin Merkez Olciilendirme

Merkezden Merkeze ﬁl(;'Liler

I S S I I

-------_-_-
130 98 240 232 374 289 431 409 551 763 905
St e st 2 ws s w2 s s T o8
180 113 272 247 406 304 463 424 583 778 937
S e ae 2 w0 S0 a0 sT T et
250 133 322 267 456 324 513 444 633 798 987
Cosows s e a9 se a9 e e 02
350 161 389 295 523 352 580 472 700 826 1054
-------_-_-
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45° icin Merkez Olciilendirme
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KASKAD BACA SISTEMLERI
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Birden fazla yer tipi veya duvar tipi yogusmali
cihazlarin tek bir bacaya baglandig sistemlerdir.
Yer tipi cihazlarda premix brulér teknolojisinin
kullanilmis olmasi gerekmektedir. Kapasitesine
bakilmaksizin 9 cihaz tek bir baca sistemine
baglanabilir. Ancak yer tipi cihazlarda tek bir
cihazin kapasitesi bile 1000kw’in tizerinde
olabilecegi icin sistem tasarlanirken bu konuya
onem verilmesi gerekir.

TSEN 7363'e gore Kaskad sistemlerde baca
tasarimi negatif basinca gore yapilabilir. Ancak
kullanilan triinler pozitif basinca gore
belgelendirilmis olmalidir. Baca sistemi V2 sinifi
korozyon dayanimina sahip olmalidir. Yanma
sonucu meydana gelecek yogusma suyunun
tahliyesi icin, cihazlarin baglandigi yatay
kollektdrde cihazlardan dikey bacaya dogru %3
egim verilmesi gerekmektedir. Aksi taktirde
tahliye edilemeyen yogusma suyu baca baglant
yerlerinden damlayarak cihazlarda ve mekanik
tesisatta zarara neden olmaktadir.

Toplam isi glicti 200KW’den buyiik olan
sistemlerde notralizasyon tnitesi kullanimi
zorunludur.

UYARI: Yer tipi yogusmali cihazlarda, cihaz
yogusmali olsa bile tflemeli bruldr kullanilmasi
durumunda, cihaz tflemeli bruldr sinifinda kabul
edilip kaskad baglanti yapilmasina izin
verilmemektedir.

Malzeme
ic cidar 0,40 ila 1,00 mm arasinda
(316L/1.4404) paslanmaz celik.

Avantajlan

Sizdirmazlik, hizli ve kolay montaj, yogusma
suyu tahliyesi icin uygun yapi, 8zel baca
sapkalari secenekleriyle cekis kolayligi ve
mimari dizayn, genis Uriin yelpazesi. V2
korozyon dayanimi, P1basing sinifi, 200°C ye
kadar calisma sicaklig.
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Duvar Tipi Yogusmali Kazanlar icin Baca Montaj Olciileri

CIHAZ MARIA
B 450 500 550 600 650 700 750
D 350 370 420 460 500 550 580

* OLCULER (mm) milimetre olarak verilmistir.

.

KASKAD BACA SISTEMLERI

Duvar Tipi Yogusmali Kazanlar icin Yan Cephe Baca Montaj Olciileri

BAYMAK LECTUS - REMEHA QUINTA PRO - ECA DEDIETRICH DUVAR TiPi KAZAN

Serbest Serbest

@150mm A=430 A=330
@180mm - @500mm A = 600 @180mm - @500mm A = 500

Duvar Tipi Yogusmali Kazanlar icin Baca Montaj Olciileri

BAYMAK LECTUS - REMEHA QUINTA PRO - ECA DEDIETRICH DUVAR TiPi KAZAN

I M

@ 200 mm 470 mm 550 mm

@ 300 mm 570 mm 650 mm

Comomm omm  mmm

@ 400 mm 670 mm




MONTAIJ KILAVUZU

Duvar Tipi Yogusmali Kazanlar icin Yan Cephe Baca Montaj Olciileri

BUDERUS DUVAR TIPI KAZAN e

B) KONSOL TASIYICI LEVHALAR ILE KULLANILAN ARA TASIYICI MODULUN
KALDIRABILECEGI MAKSIMUM YUKSEKLIK

—r—
.
i Dy MAKSIMUM YUKSEKLIK
CAP mm METRE
A [ B [ C |
e
100 140 68 4 1,5
oM e e s
130 107 52 4 1,5
o w e s
150 93 48 4 1,5
e s e s
180 86 41 4 1,5
A
220 70 36 4 1,5
e w e s
300 60 34 3 1,5
.
400 41 32 3 1
I
500 83 27 3 1
I
600 18 24 3 1
N
700 15 15 3 1
e
800 13 13 3 1

Sirt Sirta Cihaz Yerlesimi

A) TABAN ELEMANI OLARAK LEVHALI MODUL VE “T 90" KULLANARAK
ULASILABILECEK MAKSIMUM YUKSEKLIK

B) KONSOL TASIYICI LEVHALAR ILE KULLANILAN ARA TASIYICI MODULUN
KALDIRABILECEGI MAKSIMUM YUKSEKLIK
C) IKI DUVARA SABITLEME KELEPCES| ARASINDAKI MAKSIMUM MESAFE

D) SON DUVARA SABITLEME KELEPCESINDEN ITIBAREN ULASILABILECEK
MAKSIMUM YUKSEKLIK

Sirt Sirta Cihaz Yerlesimi Dar Kazan Daireleri icin Miikemmel Bir
C6ziimdiir. Her Bir Proje icin Ayri Olciilendirme Yapilmasi Gerekir.




MONTAJ TALIMATLARI

TEK CIDARLI Sistemler, Resim 1.de gosterildigi tizere, disi/erkek tipinde muflu
baglantilar ile merkezlenmis ve ezilmeye dayanikli bordir Uzerinde
gerceklestirilmislerdir. Disi soket icerisinde kendisi i¢in ayrilan yere
yerlestirilmis silikon contalar, gaz sizmasini nlemektedir. Herhangi bir
komponentin montajina baslamadan 6nce, gerek parca gerekse paket
Uzerindeki Urtin CE isaretinin gerceklestirilecek montaj ile ayni oldugundan
emin olunuz. Bu noktada asagidaki sekilde islemleri gerceklestiriniz:

- Urtnlerin, tam ve temiz oldugundan emin olunuz: zarar gérmis
komponentler (6rnegin ezilmis ve/veya ovallesmis) kullanilamazlar.

- Parcalari, ok ile parca tizerinde gosterilen duman yoniini takip ederek veya
disi muf yukari dogru bakacak sekilde yerlestiriniz. (bkz. Sekil 1)

- Silikon contalarin yerlerine tamamen oturdugundan emin olunuz.

- Elemanlart birbirine geciriniz; Bu asama sirasinda (eger varsa)contalara
zarar verilmemesi 6nemlidir, bu sebeple “erkek” baglantisinin kaydirici sprey
veya sivisabunile yaglanmasi tavsiye edilir.

- Iki parca birbirine gecirildikten sonra, birlestirme kelepcesini takarak
mekanik olarak sikin ve vidalarin iyice kilitlenmis oldugundan emin olunuz.
Her bir birlestirme kelepcesi tizerinde, profilin dis DN'ini gosteren 2 numara
bulunmaktadir; kelepcenin

dogru montaj pozisyonu, bu iki numaradan biyik olaninin asagida oldugu
pozisyondur. (bkz sekil. 2)
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SEKIL 2. 130 CAP Tek cidar baglant kelepgesi &megi
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Bacanin kurulumu, yanicimaddelerin yakininda gerceklestiriliyorsa, trtin agiklamalarinda belirtilen minimum mesafeye riayet

edilmesi gerekmektedir.

- Konsol tasiyicimodil ara veya baslangic levhasi ile montaji asagidaki sekilde gerceklestirilir:
Konsol taslyicimodultin iki elamanini, aralarinda yatay bir zemin yaratacak sekilde duvara sabitleyiniz ve ardindan levhayi
Sek. 3A ve Sek. 3B de gosterildigi sekildeilgili conta somunlarini sikarak sabitleyiniz..
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YANDANGORUNUS ~ KARSIDAN GORUNOS

SEKIL 3A. Aratagiyici modil ile konstl tagyici
levha montaji

AR AR
BiNA DUVARI

X

YANDANGORONUS ~ KARSIDAN GORUNUG

SEKIL 3B. Levhaliyogusma toplayic ile konsul

tagmici levha montaji

MONTAIJ KILAVUZU
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YOGUSMA TOPLAYICI

ARA TASIYICI MODUL

TEE MODUL 45

DUZ MODUL 1000mm - 500mm - 250mm

DUz MODUL 1000mm - 500mm - 250mm

DUZ MODUL 1000mm - 500mm - 250mm

FIRLATMA SAPKA

RUZGAR TIPI SAPKA

URUN ETIKET ORNEGI

DOZ MODOL fm SW CAP 200 AT 361 BA S
030

pope single wall | o IINZ00 AIS] 3161 BA thickness 0.4
-

b = DIN200 AIS] 3160
Rohr comwandsg | Meter DNIOO AISLT16L BA Mot
04 mm

o single wall | m DN200 AISE 36L BA thickness 0.4
e

1600050172016

L20 = Inox 304
L50 =Inox 316 L
L70 = Inox 904

URUN ETIKET ORNEGI

—— DUMAN YONU

EN 1E56-1:2000 T200 Pl W VI LS0040 030
EN 185622000 THOO NI W V2 L30040 G
EN 188623000 To00 NI [ V2 L0040 G300 M.

\ URUN TASARIM BILGISI

D= Kuru
W= Islak

Surekli calisma sicakliklari
T600 T450 T250 T200

Calisma

Sicakligr (C)

Islak ortamda
calisma dayanimi
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Kurum yangini direnciio

URUN TASARIM BILGISI

izin verilen maksimum calisma basinclari
N1- N2 =Tabii cekis

P1- P2 = Pozitif (200 Pa Maksimum)

H1- H2 =5000 Pa kadar

Basing sinifi |2

Malzeme cinsi ve kalinligi

T200 P1W V2 L50040 030

30 = Yanici ve parlayici malzemeye
olan uzaklik mm olarak

Inox 316L)

malzemeye olan uzaklik

Yanici ve parlayici

(Lso

Hayrr) o

Kurum yangini direnci
G=Evet
0= Hayir

(0=

Korozyon sinifi : Vm - V2




